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Anwendungen
W a n n  w i r d  g e s c h l i f f e n ?

• Wenn definierte Grundflächen 
hergestellt werden müssen.

• Wenn hohe Präzision gefordert ist.

• Wenn eine hohe Oberflächegüte
erreicht werden muss. 
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Anwendungen
Wo  w i r d  g e s c h l i f f e n ?

• Im Werkzeug & Formenbau

• Im Sondermaschinenbau

• In der Produktion vieler Bauteile:

• z.B. Medizintechnik, Herstellung von 
Maschinenmessern uvm. 
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Anwendungen
W a s  i s t  „W i n k e l s c h l e i f e n “ ? . . .

• …die Herstellung von Parallelen 
Flächen 

• …die Herstellung des rechten 
Winkels der Seiten zueinander.

• Die Bauteile vorzubereiten für die 
Weiterbearbeitung.
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Anwendungen
D a s  s i e h t  d a n n  s o  a u s …

Beispiel Formkern für 
Steckerwerkzeug

• Rohling herstellen:
• Rohmaterial auf Schleifmaschine auftrennen

• Komplette Außenmaße Schleifen

• Konturen an Rohling anbringen:
• Profilschleifen

• Senkerodieren
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W a s  ko m m t  w a n n ?
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Ablauf

Maschine Vorbereiten:

Scheibe Abrichten

Magnet reinigen

Material Vorbereiten:

Rohe Platten Auftrennen

Flachschleifen der 
getrennten Rohlinge

Auf den größten 
gegenüberliegenden 

Flächen

Entgraten

Winkelschleifen der 
langen Seitenfläche im 

Schraubstock

Winkelschleifen der 
Stirnfläche in der gleichen 

Spannung
Entgraten

Schleifen der Zweiten 
Langen Seitenfläche auf 

Maß

(zwischen Leisten)

Schleifen der zweiten 
Stirnfläche auf Maß

(Zwischen Leisten)

Entgraten Maschine Reinigen Fertig



• Für den Abtrag von viel Aufmaß, solltest 
du den Modus Einstechschleifen wählen 
und in mehreren Bahnen vorschruppen.
• Geschlichtet wird dann im Pendelgang

D i e  D e t a i l s  d i e  d i c h  a n s  Z i e l  f ü h r e n
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Worauf ist zu Achten

Wichtig beim Winkelschleifen
• nicht zu viele Teile auf einmal in den 

Schraubstock spannen…
• der Winkel wird dadurch ungenauer : 

• ca. halb so breit wie die Teile Lang sind ist 
sicher.

• Sauberkeit bei den Bauteilen, den 
Spannmitteln und Messmitteln 
• erspart dir doppelte Arbeit.



• Je Genauer du Ankratzt desto weniger 
Sicherheitsaufmaß benötigst du → dein 
Ablauf wird schneller.

• Das Gefühl für die Abläufe ist 
unabdingbar…dieses Entwickelst du mit 
der Zeit.

Ü b e r  J a h r z e h n t e  g e l e r n t  u n d  w e i t e r g e g e b e n
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Tipps & Tricks vom Experten

• Um beim Anfahren den Spalt zwischen 
Scheibe und Teil besser erkennen zu 
können hilf ein weißer Hintergrund 
(Tuch oder Papier)

• Bei der Reinigung von kleinen Bauteilen 
ist ein Ultraschallreinigungsgerät sehr 
hilfreich.
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